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BURSA MODEL FABRIKA

1600 m2 kapali alan Gzerine kurulu olan Bursa
Model Fabrika, 25 kisi kapasiteli teorik egitim
sinifina sahiptir.

3 x 2,5 m dijital ekran egitim ve sunum amagl
kullanilmaktadir.

216 parcadan olusan Paletli robot tasiyict BMF'da
dretilmektedir.

PALETLI TANK




BURSA MODEL FABRIKA MAKINE PARKURU
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CNC LAZER KESIM VE CNC TORNA CNC ABKANT BUKME VE CNC DIK ISLEME
ISTIFLEME MERKEZ MAKINESI PRES MAKINESI  MERKEZI
CNC Bukme, gesitli kalinhiktaki sag CNC Dik Isleme Merkezi, parca ilzerinden

0,5 - 6,0 mm kalnhginda Galvaniz Sag,

Aliminyum ve Paslanmaz Sac kesebilir.

0,5 - 2,0 mm kalinhginda Siyah Sag¢
kesebilir.

CNC Torna, parga uizerinden yatay olarak
bir kesici yardimiyla talas kaldirma,kanal
acma, dis cekme, deime gibi islemleri
uygulayan bir makinedir.

parcalar lizerinde degisik acilarda bitkme
islemi uygulayan bir makinedir.

dik olarak bir kesici yardimiyla talas
kaldirma,delme ve kilavuz gcekme
islemleri uygulayan bir makinedir.




7 eksenli robot araciligi ile , Lazer kesim  Yerli Giretim AGV aracimiz , istasyonlar (lazer kesim,
makinasi ve Abkant bukim makinasi arasinda  gbkant biikiim, torna , freze ve montaj istasyonlari)
yari mamil transfer operasyonlart  5raqinda calismaktadir. Yari mamiil tasima islemlerini

gerceklestirilmektedir. gerceklestirmektedir.

20 kg tagima kapasiteli, Plc Kontrolli AGV

Kol acikhgi 1.85 metre e
Hareket ve mesafe sensorli

Robot hizi mm/sn

C Tabanli Carel Program



BMF PROJESI

Imalatci kobilerimizde, surdiiriilebilir Vel’lm|l|lk
donusumunun gerceklestirilmesi icin BMF nin izledigi
Stretejik Adimlar;

*Yalin sirket organizasyonunu ve kultarinu benimsetmek vardir. Amacimiz israf, kayip ve
katma degersiz suregleri yok etmektir.

*Dijital vizyon kazandirip onlari Yeni Sanayi Devrimine (END 4.0) hazirlamaktir. Dijital
teknolojileri, Gretim sistemine entegre etmektir.

*Enerji Verimliligi donugsumunt saglamak.
*Avrupa Yesil Mutabakat uyum sureclerine hazirlamak
Kobilerimizin, YALIN — DIJITAL - YESIL —- DONGUSEL temel trendleri iceren ,

SURDURULEBILIR Verimlilik Déniisiim yolculuklarinda, BMF olarak beraber yiirimek
Istemekteviz.







Bursa Model Fabrika

Vizyon

misyon
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Vizyon |[¥

misyon

MISYON

Organizasyonlarin sureclerinin gelistirilmesi icin verilen
Egitim ve Danismanlik hizmetlerinde Evrensel
Standartlarda is yapmak.

Degisime acik, Esnek - CEVIK ORGANIZASYON olarak,
surdurulebilirligi odagina alan bir yapilanma olusturmak.
*Dlinyadaki bilim, teknoloji, dijitallesme alanlarinda
degisim, doniisiim ve trendleri dogru yorumlayarak,

kendi organizasyonu icinde yenilikci -YALIN ¢cozumler
uretmek.

*Bilim ve teknolojiyi kaldirac olarak kullanip, yeni nesil bir
anlayisla verimlilik ve esneklik stratejisi gelistirmek.....



MISYON

..... VERIYE DAYALI karar verme ve is yapma disiplinini,
kltirimuzin en onemli unsuru yapmak.

*Kobiler icin deger Gretmek. Kobilerin deger zincirinde,
verimlilik dontisimuni saglamak .

*Dijital teknolojiyi, sanayinin deger zincirine dahil etmek.
*Takim olarak calisip, basarida sinir tanimamak.

*Dogru stratejiyi kurup, dogru adimi atmak.
*Performans ve sonuc¢ odakli olmak.




BMF ile DonUsim Yolculugunda Isletmelerin
Kazanimlari

Isletmelerin Uretim Siireclerinde Kazanimlari

v’ Yénetimsel ve Operasyonel siireclerin optimizasyonu ve yalinlastiriimasi,
v’ Kalite, maliyet, sure, hiz kazanimlari,

v' Enerji tiketimini ve karbon salinimini azaltmak,

v" Hedeflerle Yonetim,

v’ Kesintisiz deger akisinin saglanmasi,

v’ Kayip, israf, dar bogazlarin ve katma degersiz islemlerin tespiti,
v’ Standardizasyon ve siirekli iyilestirme,

v" IK Performans ve yetkinlik gelisimi,

v’ Stok Yonetiminin optimizasyonu,

v’ Risk-Belirsizlikleri Yonetmek,

v’ Dijitallesme ve veri analitiginin gelistirilmesi,

v’ Veri odakli yénetim anlayisinin uygulanmasi,




BMF ile DonUsim Yolculugunda Isletmelerin
Kazanimlari

isletmelerde Nihayi Kazanimlari

v’ Verimlilik artis,
v’ Yatirim ve Maliyetlerin azalma, Karlilik ve biyime artisi,
v’ Kapasite ve Kullanim Oranlarinda artis,

v’ Kaynaklarinin etkin ve verimli kullanimi (Enerji , IK, Hammadde-Sarf, Zaman, karbon
ayak izinin azaltilmasi, Fiziksel Alan kazanimi)

v Ani degisimlere hizli cevap verebilme kabiliyeti (Cevik, Esnek, Dayanikli, Hizli
Adaptasyon)

v' Misteri memnuniyet artis,

v" Ulusal ve uluslararasi piyasada Rekabet Gucunde Artis

KAZANIMLAR : % 20— % 64 (Minimum Maliyetle)




BMF ile DonUsim Yolculugunda Isletmelerin

Kazanimlari
BMF nin HEDEFI

v KOBILERIMIiZi SURDURULEBILIR GELECEGE — YENi NORMALE HAZIRLAMAK
1-Buglinti Yonetmek
2-Yarini Yonetmek

v KOBILERIMIZDE, YALIN ve VERI ANALITIGi PERSPEKTIFINDEN BAKAN ViZYONER LiDERLER
YETISTIRMEK (iK)

v’ KOBILERiMIZi, DIJITAL ve INOVASYON ODAKLI YENi NESIL ORGANiZASYONA DONUSTURMEK




BMF ile Donustdm Yolculugunda Kazanimlar

HEDEFIMIZ
DUNYA STANDARTLARINDA
URETIM




Yalin Donusum

Asa |aila rl

Gelisime Ac¢ik
Kuruluslarla
Tanigsma

Kurulus
yonetimlerine Yalin
Yonetimin ve Yalin
DOnusum
Asamalarinin
Aktarilmasi

Kuruluslarin
operasyon
sorumlularina
bilgilendirme
yapilmasi

Mevcut Durum
Degerlendirmesi

02

Kurulus ziyareti ile
Yalin Olgunluk
Seviyesi'nin
belirlenmesi

Gelisim alanlarinin
tespit edilmesi

Oncelikli iyilestirme
alanlarinin yonetim
ile planlanmasi

03

Model Fabrika
Uygulamalari

Kuruluslarin Model
Fabrika’da Yalin
araclarini
deneyimlemeleri

e Teorik Egitimler

e Egitim
uygulamalarinin
Model Fabrika’da
deneyimlenmesi

04

Kurulusta

Yalin

Donuisum
Pansmanhg:
kuruluslara uyarlanmasi
* Yalin araclarin

Kurulus’ta
uygulanmasi




Kuruluslarin niteliklerini ve verimliliklerini artiracak uygulamalari
deneyimleyerek ogrenebilecekleri bir ortam hazirliyoruz.

L[|

OZEL TASARLANMIS DANISMANLIK
VIUEREDAT;

DENEYIMLEYEREK
OGRENME




Egitim Mufredati

5- TPM (Toplam
Verimli Bakim)—
OEE (Genel
Ekipman Verimliligi)

- 4- Mevcut Durum
3- Is EtUda Deger Akis
Haritalama

2- Sureg Yaklagimi

1- Yalin Yaklagim ve Standardizasyon

9- Gemba (Problem
Cozme), Kaizen
(Stirekli yilestirme)

8- FMEA (Hata Turi
ve Etkisi [Risk]
Analizi)

7- Jidoka, Poka Yoke
(Otonomasyon,
Hata Onleme)

6- SMED (Tek Haneli
Dakikalarda Setup -
Tip Degisimi-)

10- is istasyonu
Tasarimi, Ergonomi,
5S

Performans
YOonetimi

Run (Malzeme (Karigik Yikleme) Kapasite Planlama 14- Enerji Verimliligi

besleme)

18- Performans
Gorusmesi ve
Etkileme Teknikleri

19-Proses Denetimi 17- Liderlik 16- Yetkinlik
Yonetimi
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1. Ogren-Donils Programi

1 Agustos 2019 - 13 Ocak 2020

Tekstil(1) ve Otomotiv(1) Yan Sanayi Sektorii

2 firma

*Sanmak Makina Sanayi ve Ticaret A.S.
*DEMORHOME Tekstil Konfeksiyon Sanayi ve
Ticaret A.S.

1. Asama : Egitim

19 moduil

2. Asama : Danismanlik

kalite-maliyet-siire-hiz vs.
reel kazang odakli

7,5 saat / glin
5 giin yatirim maliyeti sifira yakin

%30 - %62 oraninda kazang




2. Ogren-DonUs Programi

Mayis 2020- Mart 2021

Tekstil(1) / Otomotiv (1) Sektori
2 Firma
*Senmaksan Oto. Makina Sanayi ve
Ticaret A.S. (Dijital Ogren-Doniis)
*Ozel Tekstil ingaat San.
ve Tic.Ltd.$ti. (BEBKA)

1. Asama : Egitim 2. Asama : Danismanlik

12 modul kalite-maliyet-sire-hiz vs.
reel kazang odakli

7,5 saat / glin
3 giin yatirim maliyeti sifira yakin

%35 - %57 oraninda kazang




3. Ogren-Déniis Programi kapsaminda basari ile tamamlanan isletmeler:

-KAVSES KAUCUK 19 haftalik egitim ve danismanlik hizmeti 10.03.2021 — 24.09.2021 tarihleri arasinda
basari ile bitirilmistir.

-RABEK TEKSTIL (KOSGEB) 12 haftalik egitim ve danismanlik hizmeti 18.03.2021 — 07.09.2021 tarihleri
arasinda basari ile bitirilmistir.

-IBRAS KAUCUK 16 haftalik egitim ve danismanlik hizmetine 02.06.2021 - 15.10.2021 tarihleri arasinda
basari ile bitirilmistir.

-YTT OTOMOTIV 10 haftalik egitim ve danismanlik hizmetine 31.08.2021 - 15.10.2021 tarihleri arasinda

basari ile bitirilmistir.

-BODO PROLAST 10 haftalik egitim ve danismanlik hizmetine 19.08.2021 tarihinde baslandi. 11.11.2021
tarihinde bitirilecektir.

-HAKSAN OTOMOTIV 11 haftalik egitim ve danismanlik hizmetine 16.09.2021 tarihinde baslandi.
02.12.2021 tarihinde bitirilecektir.

-ROBJET MAKINA 9 haftalik egitim ve danismanlik hizmetine 22.10.2021 tarihinde basland. 24.12.2021
tarihinde bitirilecektir.



-Egitim hizmeti verilen isletmeler:

_DOPLAS PLASTIK 5 Hafta siiresince her Cuma giin, 19 yalin modiilin BMF da egitimi verilmistir.
Egitim tarihleri; 03/10/17/24 eylil ve 1 ekim 2021 dir.



KAUCUK URGE URETiIM ve ISLETME VERIMLILIGI

PROJESI

Projenin Adi: Bursa Kaucuk Sektori UR-GE ile Dinyaya Aciliyor
Projenin Kodu: 19.UR-GE.039

Alinacak Hizmetin Adi: “Uretim ve Isletme Verimliligi Danismanhg”

Isteklinin Unvani: Mesleki Yeterlilik Sinav ve Belgelendirme Merkezi Lojistik A.S.
(Bursa Model Fabrika)

Faydalanacak Firma Sayisi: 16



Uygulama Plant:

» Kuruluslara Egitim Verilmesi:

e Yalin Uretim Araclari uygulamali egitimi,
e Dijital Dontsim icin Farkindalik Egitimi ve

e Enerji Verimliligi uygulamali egitimi

e Yalin Olgunluk Seviyesinin Belirlenmesi,
e Dijital Olgunluk Seviyesinin Belirlenmesi ve Stratejik yol haritasinin olusturulmasi

e Enerji Verimliligi Etit Calismalari

> Yalin Uretim Arac”lari Danismanhgi



Yalin Olgunluk Seviyesi Degerlendirmesi

Yahn Olguniuk Seviyesi
{Ortalama)

Enerji Verimliligi

Uriin Gelistirme

Yalin Organizasyon

Calisan Gelisimi

Sureclerie Yonetim

05 _
Gl Standart Is
03

Operasyonel Verimlilik
ol
00

Kalite Yonetimi

Kaizen

Gorsel Yonetim

Mevout Durum Hedef




Yalin Uretim Egitimler

eYalin Uretim Yaklasimi

eSurec Yaklasimi ve Standardizasyo
eStandart Is

ejs EtUdU:

eDeger Akis Haritalama

o5S:

eToplam Verimli Bakim (TPM- OEE Genel Ekipman Etkinligi
eSMED( Tekli Dakikalarda Kalip Degisimi)
eKaizen

eYetkinlik Yonetimi

ePerformans Yonetimi

eLiderlik ve Etkileme Teknikleri




Dijital D&ntsum Egitimi

Dijitallesme, END 4.0 ve Akilli Fabrika kavrami
END 4.0 teknolojilerinin is ve operasyonel surecler Gzerinde etki analizi
Akilli fabrikalarda Bilgi Teknolojisinin kullanimi (IT)

Akilli fabrikada operasyonel siireclerin yonetilmesi

Sanayi Isletmelerinde dijital donlUstiim uygulama sistematigi
BMF da gerceklestirilen Dijital Dontusim uygulamalari




Enerji Verimliligi Egitimi

eEnerji Yonetimi nedir?

eEnerji verimliliginde yasal zorunluluklar
eEnerji yonetimi proje basamaklar

eEnerji verimliligi 6lcim metodolojisi

TS EN ISO 50001 Enerji Yonetim Sistemi

e Aydinlatma Sistemlerinde Ener;ji Verimliligi
eBuhar Uretimi Ve Endustriyel Kazanlarda Verimlilik
eBasincli Hava Sistemlerinde Enerji Verimliligi
eMotor pompa sistemlerinde Enerji Verimliligi

e Alternatif Enerji Kaynaklari




Kuruluslarda Enerji Verimliligi Etttleri

eToplam Enerji Tuketiminin Belirlenmesi

eTermal Kamera Cekimleri

e Aydinlatma Verimliligi Projesi

eKazanlarda Verimlilik Tespiti

eTermodinamik Kayiplarin Belirlenmesi

eAtik Isidan Faydalanma imkanlarinin Arastirilmasi
e[sitma ve Sogutma Sistemlerinin incelenmesi
eBasincli Hava Sisteminin incelenmesi
eHavalandirma Sistemlerinin incelenmesi
eHarmoniklerin Olcilmesi

e Alternatif Enerji Kaynaklarinin Kullanimi
eMotorlarda Enerji Verimliliginin Arastirilmasi
eBuhar hatlarinin incelenmesi

eProjede Belirlenen Yatirim Desteklerini Arastirilmasi



Kurulusta Yalin Yénetim Uygulamalari Igin
Danismanlik:

Teorik ve pratik egitimlerden sonra, bu tekniklerin kurulusta uygulanmasi igin
danismanlik destegi baslar. Bursa Model Fabrika danismanlari, uygulama
vapilacak calisma alanlarinda kurulustaki yalin uygulama ekibi ile birlikte calisarak
rehberlik yapar. Uygulamalarin kurulus ici yayilimiicin gerekli destegi saglar.

Danismanlik hizmetinin stresi en az 10 hafta(20 guin) olacak sekilde, firma
analizleri sonrasi tespit edilen dncelikli ihtiyaclar dikkate alinarak yapilir.



Kuruluslarda Yalin Yonetim Uygulamalari
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VERILEN EGITIMLER
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TUBITAK Programi Kapsaminda’”’ EndUstri 4.0 icin
Egitim 4.0 Bilim Okulu” Projesi BMF ‘de

Gerceklestirildi.

b/

TUBITAK 4004 'Doga Egitimi ve Bilimi Okullari Destekleme Program/’
kapsaminda "Endistri 4.0 icin Egitim 4.0 Bilim Okulu” projesi Bursa il Milli
Egitim MudurlGgi ve TOFAS Fen Lisesi koordinasyonunda 4-9 Agustos
2021 tarihinde 2 asamali olarak Yetkinlik ve Dijital Dontsim Merkezin
(Bursa Model Fabrika) da gerceklestirildi. Bu 6nemli Projenin paydaslari
Ege Universitesi,Uludag Universitesi ve Bursa Teknik Universitesidir.

Proje kapsaminda, Bursa da 14 farkli okuldan secilen 50 6grenci, saha
ziyaretleriyle

dijital Gretim ve 4. Sanayi devrimi hakkinda uygulamali olarak bilgi aldi.




BURSA SANAYISINE ILISKIN POLITIKA ve STRATEJI BELIRLEME TOPLANTISI YAPILDI

llimizin sanayisine iliskin politika ve stratejiler belirlemek,
sorunlari tartismak ve ¢cozum Uretmek amaciyla; Bursa Valilik
Makami tarafindan Sanayi ve Teknoloiji Isbirligi Kurulu
(SANTEK) olusturulmustur.

lIgili Kurul Gyeleri :

Kosgeb Bursa Bati Mudura Sn. Erkan Gungor

Kosgeb Bursa Dogu Mudurtd Sn.Huseyin Mumcu

Ulutek Teknoloji Gelistirme Bélgesi Mudurti Sn. Prof. Dr. Irfan
KARAGOZ

ISKUR Bursa Il Miduirii Sn. Feyzullah Eren TURKMEN

Bursa Sanayi ve Il Middrliginden Sn.Ahmet Yildiz - Halis
Ortakgl

Bursa Uludag Universitesi Makine Muihendisligi B6lim baskan!
Sn.Prof.Dr. Fatih Karpat, PhD

Bursa Teknik Universitesi T.T.O Genel Miidiirii Sn. Cihan

———— |



https://www.linkedin.com/in/ACoAADTNCVkBvjvuioz-2DearZLuI9YOBky54NE
https://www.linkedin.com/in/ACoAAAkz4qYBdPpJe6WXP8Uxd30CEIj617EdBxs
https://www.linkedin.com/in/ACoAAAj07m8BnkJYCEjkqB-p5xQhg0kBqKfqHlQ
https://www.linkedin.com/in/ACoAABYsz_MBnZN4bbU4JwDIQsnJ1zzzlsa9hEw

BTSO AKADEMI KAPSAMINDA BMF TANITIM WEBINARLARI CANLI  OLARAK YAPIL

-Bursa Sanayinin verimlilik dontstm yolculugunda Bursa Model
Fabrikanin rolu

-Endustriyel Performans Gelistirme (yalin ofis) (30.09.2021)
-Verimlilik arttirma teknikleri. (20.08.2021)

-Gorsel yonetim (17.08.2021)

-Hedeflerle Yonetmek (Hoshin Kanri) olmak lizere 4 adet webinar
gerceklestirildi.(21.09.2021)




BMF ‘ de 6 Sigma egitiminin ilk kez verilmesi

Bursa Model Fabrikada 5-6 ekim2021 tarihinde
ilk defa gerceklestirilen Yalin 6 Sigma Egitimini,
Uzay ve Havacilik kumesi agirlikli olarak 15
firmadan 22 calisanin katilimi ile verimli ve
yuksek katilimci memnuniyetiyle basari ile




Ticaret ve Sanayi Odalari ile Iletisim

Mersmf Ga2|z.;\njcep, Adana, Konya, BTSO MODEL
Kayseri, Denizli, Tarsus, Ardahan, | FABRIKA VE ENERJI
Balikesir, Bilecik vs. Sanayi ve Ticaret :,%Mﬁtfuffﬁ;

Odalari temsilcilerine BMF icinde
detayl bilgilendirme yapilmistir.

‘.«33* BTSO /AKADEM]




Sanayici ve Is insanlari Dernekleri ile iletisim

DOSABSIAD, BOSIAD, GESIAD,
BALKANSIAD, BUSIAD,
MUSIAD, Kocaeli Kadin
Girisimcilerine tanitim
sunumlari yapilmistir.




Organize Sanayi Bolgleri ile iletisim

Bursa’nin buyuk
Organize Sanayi
Bolgelerinden BOSB,
Uludag OSB, Nillfer
OSB, Barakfaki OSB
DOSAB ve HOSAB Bolge
Muadurlukleriile bu
bolgeye ait firmalarla,
ayrica BMF tanitim
toplantilari yapilmistir.




Universiteler ile iletisim

Uludag Universitesi, Bursa Teknik
Universitesi,Eskisehir Osmangazi
Uni., Bandirma onyedi eylil Uni.
ve Seyh Edebali Universitesi rektor
ve dekanlariyla toplantilar
duzenlenmis ve BMF'de misafir
edilmislerdir.




Kalkinma Ajanslari ile iletisim

Guney Marmara Kalkinma Ajansi,
Mevlana K.A., Gliney Ege K.A.,
BEBKA, Bati Karadeniz K.A., Dogu
Karadeniz K.A., Trakya K.A.,
Cukurova K.A. Lari ile BMF da
iletisim saglanmustir.




Sosyal Medya Yoluyla lletisim

www.bursamodelfabrika.com

BURSA MODEL FABRIKAYA
HOSGELDINIZ!
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http://www.bursamodelfabrika.com/
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—BURSA MODEL FABRIKA-

BMF’ da
DUJITALDONUSUM

43



44



e (Calisma sirasinda UR5e model cobot kullanildi.
UR cobotun avantajlari;

= TUm eksenlerinin 360 derece +/- donebilmesi,

Tek faz enerji beslemesi calisabilmesi, glinlik ortalama bir ampdl kadar enerji tiketimi,

= Force torqg sensoru sayesinde, parcaya istenilen kuvvetti uygulayarak montajinin yapilmasi,
= 20 kg kendi agirhgi ile 5 kg kadar olan agirlik ve 850 mm erisim yaricapina uygun.

= Guvenlik bariyeri olmadan kullanim

= |SO/TS 15066 ve ISO 13849 giivenlik sistemleri.Koruma kafesi gerektirmez.

= Hafif-devreye alinmasi kolay-endustriyel bakimi yoktur-elle 6greterek yada kontrol kumandasi
ile programlamasi kolaydir. Az alan kaplar.

= Birden fazla uygulamada kullanilabilir.

= Harici kuvvetleri algilama sensorleri vardir. (carpma riski)



BURSA MODEL FABRIKASI FARKINDALIK EGiiTiM MUFREDATI

Sanayi isletmeleri icin Dijital Déniisiim Farkindalik Egitim Konular

1-Dijitallesme, END 4.0 ve Akilli Fabrika kavrami
1.1-Genel tanitim
1.2-Sanayide Turkiye ve diinya uygulamalari
2-END 4.0 teknolojilerinin is ve operasyonel siirecler Gzerinde etki analizi
2.1-Siber Fiziksel sistetemler (CPS)
2.2- Sensorler
2.3-Otomasyon agi-PLC
2.4-Akill robotlar
2.5-Otonom araclar
3-Akilli fabrikalarda Bilgi Teknolojisinin kullanimi (IT)
3.1-MES/ERP
3.2-Veri uUretim-iletim ve Analitigi (algoritmik coztmler)

Verinin dontistim yolculugu. 46
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3.3-Biyuk veri / Bulut teknolojisi
3.4-Makine 6grenmesi / Yapay Zeka
3.5-IT mimarisi
4-Akih fabrikada operasyonel stireclerin yonetilmesi
4.1-Nesnelerin internetine genel bakis (I0T)
4.2-10T Platformunun kurulmasi. (yaziim-donanim-haberlesme protokolleri)
Gelecek Kestirimi / Otonom karar alan sistemler / M2M ve M2P iletisimi
5-Sanayi isletmelerinde dijital dénisiim uygulama sistematigi
5.1-isletmelerde dijital olgunluk seviyesi belirleme
5.2-isletmede 5 yillik dijitallesme strateji ve yol haritasi belirleme
6-BMF da gerceklestirilen Dijital Dontsim uygulamalari
MES/ERP-AGV (otonom arac)-Arttirilmis gerceklik-Akilli robot-Akili sikicilar
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PLATFORM OZELLIKLERI

* MEKAN KONFIGURASYONU : Visial Components’in ana uygulamasidir. Bilesenleri dogrudan E-Katalogdan segig 3D ekranina
srikleyerek ve tak-cahstir zelligi va5|ta5|gla uyumlu bilegenleri baglayarak mekan yerlesimini hizli bir sekilde yapabilirsiniz.
Kitiphanede 2300’Un Uzerinde Uriin ve 30’un Uzerinde en buylk endustriyel robot markasi yer almaktadir.

* CAD UYUMLULUGU : CAD dosyalarini dogrudan 3B ekranina ekleyebilirsiniz. Bircok lider CAD firmasinin gelistirmis
oldugu CAD dosya tiplerini desteleyerek Autodesk, Solid, Catia, PTC, Siemens ve diger popiler yazilim uygulamalari ile
olusturulmus geometri dosyalari sisteme aktarilabilmektedir.

* HAZIR PROJE CIKTILARI : 3B ortamlarindan kolaylikla ekran gériintiist alinabilmekte, videolari 4K ‘ya kadar HD
kalitesinde kaydedilebilir ve génderilebilmektedir. Ayrica olusurdugunuz simalasyonlar ve dijital ikiz projelerini mobil
telefon, tabletler ile VR ortaminda gézlemlenebilmektedir.



PLATFORM OZELLIKLERI

* TEMEL ROBOT TEKNOLOLJISI: Basit robot teknolojisi robotun hareket ettirilmesi, yaklasma ve carpmalarin analiz
edilmesi ve kontrol akis ifadeleri ile robot duruslarinin tanimlanmasi gibi timlesik 6zellikleri kontrol edebilirsiniz.

* PLC BAGLANTISI : Uretim akisiniz dahilinde, gelistirmis oldugunuz lojik programlari sinayabilir ve dogrulayabilir, degisiklikleri kontrol
edebilirsiniz. Bu baglanti 6zelligi, sayisi her gegen gun artan markalarin PLC sistemlerine baglanti kurmanizi saglar. Bu 6zellik, endustriyel
robotlarin sanal olarak uygulamaya alinmasi icin de kullaniglidir, bu sayede yeni robotlarin sanal olarak uygulamaya alinmasi igin de kullanighdr,
bu sayede yeni robotlari sisteme dahil ederken uretim akisindaki kesintileri minimize edebilirsiniz. PLC baglantisi sayesinde ayrica tretim akigini
es zamanli olarak gorsellestirebilir, es zamanli veriler toplayabilir ve analiz edebilir, ve ardindan yaptiginiz iyilestirmeleri test ve simiile

edebilirsiniz.

* |STATISTIK ve RAPORLAMA : istatistikleri, ¢izgi, alan, cubuk veya pasta grafiklerini kullanarak gorsellestirebilir . Grafikler, zel bir istatistik
panosunda olusturulur, degistirilir ve gorsellestirilir. Gosterge tablosu, kullanicilarin Gretim hatlarinin dinamiklerini gérsellestirmelerine,
darbogazlari tanimlamasina ve tGretim performansindaki degisiklikleri degerlendirmelerine yardimai olur. Daha ayrintili analiz gerektiginde,
simulasyon verileri PDF veya Microsoft Excel veri formatlarinda kolayca disa aktarilabilir.



2. DUJITAL DONUSUM PiLOT DANISMANLIK HiZMETI

2.1 Dijital donusim hakkinda Farkindalik arttirici egitim ( dijitallesme, End 4.0,veri analitigi, akilli fabrika )
2.2 Firmalarin Dijital donlsim olgunluk seviyesinin tespiti (Mevcut durum analizi)

2.3 Dijital donisim stratejik planin (yol haritasinin) belirlenmesi

2.4 Reel kazanim saglayacak dijital déntisim uygulamalarinin belirlenme
(USE CASE)

2.5 izleme ve Destek Hizmetleri Teknoloji
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DINAMO ERP PROGRAMI

« KOB/I’lerin yazihm teknolojilerini takip etmekle sorumlu bir departman kurmalari, zaman ve
maliyet acisindan pek de yerinde bir karar olmayabilir. Bu nedenle, kendi faaliyetlerine
konsantre olmaya devam ederek, kendilerine dogru bir ERP yazilimi partneri secmeleri, ve
oncelikle fayda/maliyet orani yiiksek konularda uyarlama yapmalari daha verimli olacaktir.

« Bu kapsamda Kobilere dijital déntsiimlerinde 6rnek olmak icin Model Fabrikamiza DINAMO
ERP Programi alinmis olup Satinalma, Siparis, Stok takibi ve Uretim gibi tim sureclerimizi bu
program Uzerinden yurutmekteyiz.
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27 3 ] 11102001 10 H 11102001 Galvane Sag 11
= 2B 5 LAZER T o Bl | LAZERD LAZER KESIM 1
b 2B g  ABKANT 20 | ABKANT ABKANT BUKUM
al i 1 AFT03 in H 1202003 M4 10 Civets
A 18 = 11 0X07 £l H o T120007 ALLMAN
2 1B 11201007 kLl H 11301001 MiL.
Ex 28 z FREZEL s 700 | FREZEO! FREZE
34 2 i 2 TORMAC 10 | TORNAT TORNA 1
k] 28 11101001 10 H 11101001 5TA7 GAP 12 CUEBUK
* 18 = 11407001 v i H 714010m Kisa Spaces
kg 18 ] 11 20304 a0 H 11202004 M4230 Civata
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4 1 g MONTA : n | MONTAI SON MONTAI
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BMF de Dijitallesme MEVCUT DURUM

e« MES SISTEMI

D Verilerin anlik olarak izlenmesi mimkunddr,

- Uretim hattimizin tiim is istasyonlarini, personel ve is emri bazinda
anlik olarak takip edebilmekteyiz.

Makine bazinda Gretim planlamamizi gercek zamanl veriler
sayesinde otomatik olarak yapabilmekteyiz.

trexDCAS

- Is istasyonu, makine ve personel bazinda kapasite ve verimlilik Eﬁéﬂ
raporlarinizi detayli olarak sistemden alabilmekteyiz. 'J

- Elde edilen tiim verileri, sinirsiz ve esnek raporlama araci ile geriye donuk olarak almaktayiz. Ayrica
siparis, urun, is istasyonu, is merkezi, makine ve personelinizin tam izlenebilirligini bu sistemle
gormekteyiz.
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BMF de Dijitallesme

» ARTTIRILMIS GERCEKLIK

D Augmented Distant Services programi ile saha
teknisyeni ve uzman, dogru olarak fiziksel
objelere uzaktan baglanip uzmanin teknisyene bir
sirec¢ boyunca adim adim kilavuzluk etmesine izin
veren dijital notlar alir.
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BMF de Dijitallesme

« ROBOT TEKNOLOIJISI

7 eksenli robot araciligi ile , Lazer kesim
makinasi ve Abkant bikim makinasi

arasinda yari mamil transfer operasyonlari
gerceklestirilmektedir.

Sonraki asama, yari mamul bukim islemi
vb. islemlerinde robota yaptiriimasidir.
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BMF de Dijitallesme

« OTONOM ARAC TEKNOLOJiSI

Yerli Gretim AGV aracimiz , istasyonlar (lazer kesim,
abkant bikim, torna , freze ve montaj istasyonlari)
arasinda calismaktadir. Yari mamdl tasima islemlerini
gerceklestirmektedir. Kendine ait 6zel manyetik serit
uzerinde manyetik sensorler ile yolunu bulup mesafe
sensorler ile ontne cikan engelleri uyararak durus
saglamaktadir.
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BMF de Dijitallesme

* AKILLI MONTAJ TABANCASI

“Akilli istasyon” projesi ile montaj siirecinde
vapilacak operasyonlar Akilli istasyonlar
tarafindan yonetilmekte ve operasyonlara ait
veriler Uretim sahasindan anhlk olarak takip
edilebilmektedir.

Akilli istasyonlarda, Dijital 1/O’lar {izerinden,
Akilih Montaj Tabancasi ile ekipman ve
montaj asamalari kontrolli gerceklestirilirken,
andonlar ile uyarilan operator, dokunmatik
ekrandan gerceklesen hatalarin takibi ve
giderimi yapilabilmektedir. Bu sayede olusan
hatalarin analizlerinin yapilmasi ve 6nlenmesi
saglanmaktadir




YAPILAN iYiLESTIRMELER

No Problernln Problemin Tanimi Oncesi (dk) | Sonrasi (dk) Kazang (dk) Oran (%)
Yeri

1 £105 OP20 Setup esnasinda federlerin kalibin Ustline yerlestirilmesi ve ayar 3 dk ) 3 dk %7.5
yapilmasi

2> | Tum Presler S?tup e'snasmdavsureg a.dlrnlarmm ya'nI|§I|g'|n.dan kaynakh setup 35 — 40 dk 15-20 dk 50 dk %50
suresinin uzunlugu(forkliftin kalip getirmesini bekleme)
U .o k d 1 t.. . . . .. d. . 2.

3 | E1050p20 | UN §lsinda L ooperatorun Urunt - masaya - dizmest 2 Operatér | 1Operatér | 1operator (184 dk) %50
operatoriin ise kasaya dizmesi

4 E105 OP20 Uretim esnasinda parcada yirtiima meydana gelmemesi icin 15 dk ) 15 dk %8,42
naylon kullanimi

5 E101 OP30 Biriken hurdalari atmak igin presi durdurma 55,5 dk - 55,5 dk %6,94

6 E101 OP30 Masaya dizilen pargalarin kasaya tasinmasi 48,6 dk - 48,6 dk %6,07

7 H101 OP6O0 Fren mesafesinin fazla olmasindan dolay takt siiresinin uzun 20,50 sn 1750 sn 1 par¢a 3 sn, (2500 %15,96
olmasi parcada 125 dk)




YAPILAN IYILESTIRMELER

No Problemin Yeri Problemin Tanimi ONCESI SONRASI KAZANG Oran
. . Mevcut durumda ic¢ islerin ve dis islerin ayrilmamis olmasi nedeniyle setup o
1 | Dokuma is Bagi Setup siresinde %14'lik bir dis is israf. 136,6 dk 117,7 dk 18,9 dk %14
SIEE &= Diel Ui is emirlerinde yazan hizlar ve mevcut hizlar arasinda %20’lik fark séz konusu. |
2 Makineleri Hizlarinda ? L ) y N o ? o 50,27 metre/saat 57,07 metre/saat | 7,43 mt/saat %15
S emirlerindeki hizlar giincel ve standart degil.
lyilestirme
I;j:;:;e_r?gggg&: 1. Kaizen sonucunda elde edilen veriler isiginda uygulamanin yayginlastiriimasi
3 Hizlarinin amaciyla 18 makinede calisan desenlerde de hiz arttirilmasina ve is emrindeki 155,9 metre/saat | 173,96 metre/saat 18,06 mt/saat %11,6
z hizlarin gincellenmesi yapilmasina karar verilmistir.
Yayginlastiriimasi
Kaizen 3 — Dokuma Operator kumas tasima, bos bom alma, el yikama, ihtiyag molasi, usta ¢agirma,
4 Bolimi Joker yemek molasi gibi sebeplerle makinenin yanindan ayrildiginda makine duruslari 177000 metre/ay 182000 metre/ay | 5000 mt/ay %2,8
Operator yasaniyor.
Ifa‘!zeT 4—A?ma ) Kumas agma boliminde sirekli olarak fazla mesai yapiliyor. Agma operatorleri | 7041 mt /operator |11426 mt /operator 4385 N o
3 Bolimiinde Sirekli sik stk makinenin basindan ayriliyor. /vardiya /vardiya mt/operator %62
Fazla Mesai Yapilmasi ? yriyor. Y ¥ /vardiya
0] tor toplari kald digi icin iki ve 0 boéliyor. B d
Kaizen 5 — Dokuma perator topiari ka |rama '8! |.<;|r.1 i ve u.c; paraya bolliyor unun.sonucu.n .a Aylik Kalite Kontrol | Aylik Kalite Kontrol
i barkod alma, barkod dikme, bilgisayara girme ve kumas aktarma islemlerinin o
6 Kalite Kontrolde . . . ) g Yapilan Kumas: Yapilan Kumas: 18230 mt/ay %6,6
i .| silresi artmaktadir. Bir sonraki operasyonda ise bu béliinen kumaslar tekrardan ’
Kumaglarin Bélinmesi dikilmektedir 276025 mt 294255 mt
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